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May 9, 2016 
ADDENDUM #4 

 
 
 

INVITATION FOR BIDS 
BOAT RAMP, ALLEN HARBOR 

 
 

1. Bid Due Date:  The town is issuing an extension to the bid due date.  Bids are due no 
later than May 16, 2016 @ 10:00am at the Department of Public Works at 2050 
Davisville Road, North Kingstown, RI. 

2. Technical Specifications:  Attached please find Technical Specifications for this project.  
They have been issued to be utilized for information in addition to the project plans and 
notes dated March 9, 2016. 

3. General Conditions:  The general conditions in the initial bid offering have been collated 
for the bidder’s convenience and attached to this addendum. 

o Harbor Engineering 
Joe Cherenzia, PE 
joe@harboreng.com  
Fax: (401) 633-6601 

o Town of North Kingstown 
John Nelson 
JNelson@northkingstown.org  
Fax: (401) 294-2436 
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SECTION 01010   

PAYMENT 
 

 

1.1 DESCRIPTION: 
 

A. Payment for specified items: 
1. Payment for work performed as part of these technical specifications shall be included in 

the lump sum bid and paid according to an agreed upon schedule of values based on 
percentage complete. 

B. Related work: 
1. Documents affecting work of this Section include, but are not necessarily limited to, 

Bid Documents along with Contents A through I and attachments 1 through 10. 
2. All subsequent addendums. 
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SECTION 02010   
SUBSURFACE INVESTIGATION 

 

 

1.2 DESCRIPTION: 
 

A. Soil data: 
1. The  soil  boring  log  attached  to  Addendum  1  is  for  general  information  purposes.  It  is  the 

Contractor’s sole responsibility  to make  interpretations and draw conclusions with respect to the 
character of the material to be encountered and their impact upon the work based on the Contractor’s 
knowledge of the area and of construction techniques. Neither the Owner nor the Architect/Engineer 
assumes responsibility for the accuracy of the data other than at the  locations and times that the 
subsurface explorations were made. 

 
 

2. It is the obligation of the Contractor to examine the site, to verify all dimensions in the field, to review 
any pertinent data available, and to employ all other means at his or her disposal to become familiar 
with the conditions at the site. The Contractor may, at his or her own expense, perform additional 
borings or explorations as he or she deems necessary. 

 
 
 
 
 
 
 

************END OF SECTION************ 



02070‐1
BOAT RAMP IMPROVEMENTS – NK ALLEN HARBOR MARINA 

 

SECTION 02070 
SELECTIVE DEMOLITION 

 

PART 1 ‐ GENERAL: 
 

1.1 DESCRIPTION: 
 

A. Work included: Carefully demolish and remove from the site those items scheduled to be demolished 
and removed, which include, but are not limited to: 
1. Two existing concrete boat ramps 
2. Sloped section of the existing pier 

 

B. Related work: 
1. Documents affecting work of this Section include, but are not necessarily limited to, Bid 

Documents along with Contents A through I and attachments 1 through 10. 
2. All subsequent addendums. 

 

1.2 QUALITY ASSURANCE: 
 

A. Use adequate numbers of skilled workmen who are thoroughly trained and experienced in the 
necessary crafts and who are completely familiar with the specified requirements and the methods 
needed for proper performance of the work of this Section. 

 

B. All work performed under this section shall be done in a cautious manner.  Any debris which falls into 
the waterway shall be immediately and completely removed. 

 
 

PART 2 ‐ PRODUCTS: 
 

(NO PRODUCTS ARE REQUIRED IN THIS SECTION) 
 
 

PART 3 ‐ EXECUTION: 
 

3.1 SURFACE CONDITIONS: 
 

A. Examine the areas and conditions under which work of this Section will be performed.  Correct 
conditions detrimental to timely and proper completion of the Work.  Do not proceed until 
unsatisfactory conditions are corrected. 

 

3.2 DEMOLITION: 
 

A. By careful study of the Contract Documents, determine the location and extent of selective demolition 
to be performed. 

 

B. In company with the Architect/Engineer, visit the site and verify the extent and location of selective 
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demolition required. 
 

1. Carefully identify limits of selective demolition. 
2. Mark interface surfaces as required to enable workmen also to identify items to be removed and 

items to be left in place intact. 
 

C. Prepare and follow an organized plan for demolition and removal of items. 
 

1. Completely remove items scheduled to be so demolished and removed, leaving surfaces clean, 
solid, and ready to receive new materials specified elsewhere. 

2. In all activities, comply with pertinent regulations of governmental agencies having jurisdiction. 
 

D. Demolished material shall be considered to be property of the Contractor and shall be completely 
removed from the job site.  All demolition debris shall be removed from the site and disposed at a 
facility licensed to accept such material. 

 
 

3.3 REPLACEMENTS: 
 

A. In the event of demolition of items not so scheduled to be demolished, promptly replace such items to 
the approval of the Architect/Engineer and at no additional cost to the Owner. 

 
 
 
 
 

************END OF SECTION************ 
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SECTION 02220      
EXCAVATING, BACKFILLING, AND COMPACTING 

 

PART 1 ‐ GENERAL: 
 

1.1 DESCRIPTION: 
 

A. Work  included: Excavate,  backfill,  compact,  and  grade  the  site  to  the  elevations  shown  on  the 
Drawings, as specified herein, and as needed to meet the requirements of the construction shown in 
the Contract Documents. 

 

B. Related work: 
1. Documents affecting work of this Section include, but are not necessarily limited to, Bid 

Documents along with Contents A through I and attachments 1 through 10. 
2. All subsequent addendums. 

 

1.2 QUALITY ASSURANCE: 
 

A. Use adequate numbers of workmen who are thoroughly trained and experienced in the necessary 
crafts and who are completely familiar with the specified requirements and the methods needed for 
proper performance of the work of this Section. 

 

B. Use equipment adequate in size, capacity, and numbers to accomplish the work in a timely manner. 
 

C. In addition to complying with requirements of governmental agencies having jurisdiction, comply with 
the directions of the Architect/Engineer. 

 

1.3 PRODUCT HANDLING: 
 

A. Comply with pertinent provisions of Section 01640. 
 

PART 2 ‐ PRODUCTS: 
 

2.1 SOIL MATERIALS: 
 

A. Fill and backfill materials: 
1. Use crushed stone as specified below and shown on the Drawings. 

 

2.2 CRUSHED STONE 
 

A. Provide crushed stone under the slabs as indicated on the Drawings. The stone used shall be durable 
crushed rock consisting of the angular fragments obtained by breaking and crushing solid or shattered 
natural rock and free from thin, flat, elongated, or other objectionable pieces. All stone shall be  clean, 
washed stone of either 2” or ½” in size, as indicated in the Drawings, and shall be free of fines, soils, 
stone dust or debris. 
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2.3 RIP‐RAP 
 

Riprap shall be provided where indicated on the Plans, and in accordance with Section 920 of the RIDOT 
Standard Specifications, for a complete and proper installation. 

 

A. Riprap shall be composed of a well graded mixture down to the 1  inch size particle such that 50 
percent of the mixture by weight shall be larger than the d‐50 gradation as specified below.  A well‐ 
graded mixture as used herein is defined as a mixture composed primarily of large stone sizes but with 
a sufficient mixture of other sizes to fill the progressively smaller voids between the stones. 

 

B. The material of riprap shall consist of broken stone produced from sound ledge or large boulders with 
at  least three fractured faces on each particle and shall be free from overburden, spoil, shale, or 
organic material.  The stone shall have a minimum density of 160 pounds per cubic foot.  It shall be 
rectangular in shape with its minimum dimension not less than one third of the maximum dimension. 
The stone shall be hard, durable, angular, of such quality that it will not disintegrate on exposure to 
water or weathering, be chemically stable and it shall be suitable in all other respects for the purpose 
intended. 

 

C. Riprap shall have the following properties: 
 

NSA 
No. 

Size Inches (square openings)

100% Passing 0‐50% Passing 0‐15% Passing 

R‐1  2  1  No. 4 
R‐2  4  2 1 

R‐3  8  4  2 
R‐4  14  7 4 
R‐5  20  10 6 

R‐6  26  13  8 
R‐7  34  18 14 
R‐8  50  24 18 

 

D. Bedding  stone  for  Riprap  as  shown  on  the  plans  shall  conform  to  the  quality  requirements  of 
subsection M.10.03  in the RI Standard Specifications  for Road and Bridge Construction, and shall 
conform to one of the following designations: 

 

NSA 
No. 

Size Inches (square openings)

100% Passing 0‐50% Passing 0‐15% Passing 

FS‐1  ½  No. 16  No. 50 
FS‐2  2  No. 4 No. 16 
FS‐3  6½  2.5 No. 4 

 

 

2.5 OTHER MATERIAL: 
 

A. Provide other materials, not specifically described but required for a complete and proper installation, 
as selected by the Contractor subject to the approval of the Architect/Engineer. 
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PART 3 ‐ EXECUTION: 
 

3.1 SURFACE CONDITIONS: 
 

A. Examine  the  areas  and  conditions under which work of  this Section will be performed.  Correct 
conditions  detrimental to  timely  and  proper  completion  of  the  Work.  Do  not  proceed  until 
unsatisfactory conditions are corrected. 

 

3.2 PROCEDURES: 
 

A. Utilities: 
1. Unless shown to be removed, protect active utility lines shown on the Drawings or otherwise 

made known to the Contractor prior to excavating.  If damaged, repair or replace at no additional 
cost to the Owner. 

2. If active utility lines are encountered, and are not shown on the Drawings or otherwise made 
known to the Contractor, promptly take necessary steps to assure that service is not interrupted. 

3. If service is interrupted restore service by repairing the damaged utility at no additional cost to 
the Owner. 

4. If existing utilities are found to interfere with the permanent facilities being constructed under 
this Section, immediately notify the Architect/Engineer and secure his instructions. 

5. Do not proceed with permanent relocation of utilities until written instructions are received from 
the Architect/Engineer. 

 

B. Protection of persons and property: 
1. Barricade open holes and depressions occurring as part of this Work, and post warning lights on 

property adjacent to or with public access. 
2. Place traffic barrels with operating warning lights during hours from dusk to dawn each day from 

the time the existing ramp is removed and the new ramp is not yet complete. Traffic barrels 
shall also be installed at all times when the contractor’s forces are not present on site. 

3. Protect structures, utilities, sidewalks, pavements, and other facilities from damage caused by 
settlement,  lateral movement, washout, and other hazards created by operations under this 
Section. 

 

C. Dewatering: 
1. Do not dewater the hole without prior written authorization from the Owner and governmental 

agencies having jurisdiction. 
 

D. Use means necessary to prevent dust becoming a nuisance to the public, to neighbors, and to other 
work being performed on or near the site. 

 

E. Maintain access to adjacent areas at all times. 
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3.3 EXCAVATION: 
 

A. Perform excavating of every type of material encountered within the limits of the Work to the lines, 
grades, and elevations indicated and specified herein. 

 

B. Satisfactory excavated materials: 
1. Transport to, and place in, fill or embankment areas within the limits of the Work. 

 

C. Unsatisfactory excavated materials: 
1. Excavate to a distance below grade as directed by the Architect/Engineer, and replace with 

satisfactory materials. 
2. Include excavation of unsatisfactory materials, and replacement by satisfactory materials, as 

parts of the work of this Section. 
 

D. Disposal of dredged material: 
1. Disposal of all excavated material shall be on Site as determined by the Owner at  the time of 

disposal. 
 

E. Excavation of rock: 
1. Where rocks, boulders, granite, or similar material  is encountered, and where such material 

cannot be  removed or excavated by conventional earth moving or  ripping equipment,  take 
required steps to proceed with the general grading operations of the Work, and remove or 
excavate such materials by means which will neither cause additional cost to the Owner nor 
endanger buildings or structures whether on or off the site. 

2. Do not use explosives without written permission from the Architect/Engineer. 
 

F. Excavate and backfill in a manner and sequence that will provide proper drainage at all times. 
 

G. Borrow: 
1. Obtain material required for fill or embankment in excess of that produced within the grading 

limits of the Work from borrow areas selected and paid for by the Contractor and approved by 
the Architect/Engineer. 

 

H. Unauthorized excavation: 
1. Unauthorized excavation consists of removal of materials beyond indicated subgrade elevations 

or dimensions without specific instruction from the Architect/Engineer. 
2. Under footings, foundations, or retaining walls: 

a. Fill unauthorized excavation by extending the indicated bottom elevation of the footing or 
base to the excavation bottom, without altering the required top elevation. 

b. When acceptable  to  the Architect/Engineer,  lean concrete  fill may be used  to bring 
bottom elevations to the proper position. 

3. Elsewhere,  backfill  and  compact  unauthorized  excavations  as  specified  for  authorized 
excavations, unless otherwise directed by the Architect/Engineer. 

 

I. Excavation for structures: 
1. In excavating for ramp slabs, take care not to disturb bottom of excavation. 



J. Excavating for pavements: 
1. Cut surface under pavements to comply with cross sections, elevations, and grades. 

 

K. Cold weather protection: 
1. Protect excavation bottoms against freezing when atmospheric temperature  is  less than 35 

degrees F. 
 

3.4 FILLING AND BACKFILLING: 
 

A. General: 
1. For each classification listed below, place acceptable soil material in layers to required subgrade 

elevations. 
2. In excavations: 

a. Use satisfactory excavated or borrow material. 
3. Under asphalt pavement: 

a. Use subbase materials. 
 

B. Backfill excavations as promptly as progress of the Work permits, but not until: 
1. Acceptance of construction below finish grade; 
2. Inspecting, testing, approving, and recording locations of underground utilities; 
3. Concrete formwork is removed; 
4. Shoring and bracing are removed, and voids have been backfilled with satisfactory materials; 
5. Trash and debris have been removed; and 
6. Horizontal bracing is in place on horizontally supported walls. 

 

C. Placing and compacting: 
1. Place crushed stone as specified in Section 03400 of these Specifications. 

 

3.5 GRADING: 
 

A. General: 
1. Grade crushed stone as specified in Section 03400 of these Specifications. 

 

3.6 COMPACTING: 
 

A. Provide not less than the following maximum density of soil material compacted at optimum moisture 
content  for  the  actual  density  of  each  layer  of  soil material  in  place,  and  as  approved  by  the 
Architect/Engineer. 
1. Pavements: 

a. Compact the top 8" of subgrade and each layer of fill material or backfill material at 95% 
of maximum density for cohesive soil material. 

 

3.7 FIELD QUALITY CONTROL: 
 

A. Secure the Architect/Engineer's inspection and approval of subgrades and fill layers before 
subsequent construction is permitted thereon. 

**********  END OF SECTION  ********** 
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Section 02275 
FILTER FABRIC 

 

PART 1 ‐ GENERAL 
 

1.1 DESCRIPTION 
 

All labor, materials, equipment and incidentals necessary to furnish and install all filter fabric as indicated 
on the plans and specified herein. 

 

1.2 SUBMITTALS 
 

Submit manufacturer’s literature in accordance with the requirements as specified elsewhere. 
 

PART 2 ‐ PRODUCTS 
 

2.1 NONWOVEN GEOTEXTILE 
 

Filter  fabric shall be Mirafi S1600, or approved equal.  It shall be a nonwoven geotextile composed of 
polypropylene fibers which are formed  into a stable network such that the fibers retain their relative 
position.  The fabric shall be inert to biological degradation and naturally encountered chemicals, alkalies, 
and acids.  The fabric shall meet or exceed the typical property values listed herein. 

 

FABRIC PROPERTIES 
 

Mechanical Properties  Test Method  Unit 
Minimum Average 

Roll Value

Weight  ASTMD5261 oz/yd² 16.0 

Thickness  ASTMD5199 mils 175 

Grab Tensile Strength  ASTMD4632 lbs 425 

Grab Tensile Elongation  ASTMD4632 % 50 

Trapezoidal Tear Strength  ASTMD4533 lbs 155 

CBR Puncture Strength  ASTMD6241 lbs 1200 

Apparent Opening Size  ASTMD4751 U.S. Sieve 100 

Permittivity  ASTMD4491 1/sec 0.7 

Permeability  ASTMD4491 cm/sec 0.31 

Flow Rate  ASTMD4491 gal/min/ft² 50 

UV Resistance (at 500 hours)  ASTMD4355 % strength retained 80 
 

 

2.2 WOVEN GEOTEXTILE 
 

Woven Geotextile  shall  be Mirafi HP570,  or  approved  equal.  It  shall  be  composed  of  high‐tenacity 
polypropylene yarns, which are woven into a network such that the yarns retain their relative position. The 
fabric shall be inert to biological degradation and resistant to naturally encountered chemicals, alkalis, and 
acids. The fabric shall meet or exceed the typical property values listed herein. 
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FABRIC PROPERTIES 
 

Mechanical Properties  Test Method  Unit 
Minimum Average 

Roll Value

Tensile Strength (at ultimate)  ASTMD4595 lbs/ft 4800

Tensile Strength (at 2% strain)  ASTMD4595 lbs/ft 960

Tensile Strength (at 5% strain)  ASTMD4595 lbs/ft 2400

Tensile Strength (at 10% strain)  ASTMD4595 lbs/ft 4800

Factory Seam Strength  ASTMD4884 lbs/ft 3000

Flow Rate  ASTMD4491 gal/min/ft² 30 

Permittivity  ASTMD4491 1/sec 0.4

Permeability  ASTMD4491 cm/sec 0.05

Apparent Opening Size  ASTMD4751 U.S. Sieve 30 

UV Resistance (at 500 hours)  ASTMD4355 % strength retained 80 
 

 

PART 3 ‐ EXECUTION 
 

A. Unroll the fabric over the prepared subgrade. Overlaps shall be complete in accordance with the 
manufacturer’s recommendations but in no case shall they be less than 3'‐0". 

 

B. Backdump aggregate onto the fabric, taking care not to drive equipment directly on the fabric. 
 

C. Spread the aggregate as required. 
 
 
 

**********  END OF SECTION  ********** 
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SECTION 02513 
BITUMINOUS  CONCRETE PAVING 

 

PART 1 ‐ GENERAL: 
 

1.1 DESCRIPTION: 
 

A. Work  included:  Provide  Bituminous  concrete  pavements,  with  appropriate  preparation  where 
indicated on the Plans, and in accordance with Part 400 of the RIDOT Standard Specifications, for a 
complete and proper installation. 

 

B. Related work: 
1. Documents affecting work of this Section include, but are not necessarily limited to, Bid 

Documents along with Contents A through I and attachments 1 through 10. 
2. All subsequent addendums. 

 

1.2 QUALITY ASSURANCE: 
 

A. Use  adequate  numbers of  skilled workmen who  are  thoroughly  trained  and experienced  in  the 
necessary crafts and who are completely familiar with the specified requirements and the methods 
needed for proper performance of the work of this Section. 

 

B. Obtain  all  asphalt mix  products  from  a  facility  approved  by  the  Rhode  Island  Department  of 
Transportation to produce such materials. 

 

1.3 SUBMITTALS: 
 

A. Comply with pertinent provisions of Section 01340. 
 

B. Product data:  Within thirty (30) calendar days after the Contractor has received the Owner's 
Notice to Proceed, submit: 
1. Materials list of items proposed to be provided under this Section; 
2. Certificates,  signed by  the materials producer(s) and  the asphalt paving  subcontractor, 

stating that materials meet or exceed the specified requirements, and the design mix for this 
project for approval. 

3. Name and address of asphalt supplier along with their DOT certification. 
 

1.4 PRODUCT HANDLING: 
 

A. Comply with pertinent provisions of Section 01640 and Part 400 of the RIDOT Standard Specifications. 
 

PART 2 ‐ PRODUCTS: 
 

All  products  shall meet  the  requirements  of  the  RIDOT  Standard  Specification  for  Road  and  Bridge 
Construction, latest edition, as a minimum. Provide design mix formula to produce the expected finish 
pavements. 
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2.1 AGGREGATES: 
 

A. Provide base aggregates consisting of crushed stone, gravel, sand, or other sound, durable, mineral 
materials processed and blended, and naturally combined in accordance with Part 300 of the RIDOT 
Standard Specifications. Aggregates for Gravel Borrow shall be mixed in such proportions that the 
percentage by weight will be within: 

 

Sieve sizes:  Percentage passing: 
 

3"  60‐100% 
1/2"  50 ‐ 85% 
3/8"  45 ‐ 80% 
No. 4 mesh  40 ‐ 75% 
No. 40 mesh  0 ‐ 45% 
No. 200 mesh  0 ‐ 10% 

 
 

B. Aggregates for bituminous concrete paving Ramp Friction Course: Provide a mixture of sand, mineral 
aggregate, and liquid asphalt mixed in such proportions that the percentage by weight will be within: 

 

Sieve sizes:  Percentage passing: 
 

3/4"  100% 
1/2"  95 ‐ 100% 
3/8"  70 ‐ 100% 
No. 4 mesh  25 ‐ 45% 
No. 8 mesh  20 ‐ 35% 
No. 30 mesh  8 ‐ 15% 
No. 50 mesh  5 ‐ 12% 
No. 200 mesh  2 ‐ 6% 

 

Asphalt by weight  5% to 7% 
Marshall Stability 750 
% Voids  Min. 5 

Flow (0.01in.)  8‐16 
Mixing Temperature (F) 260 
Compaction #blows at ea.  end 50 

C. Aggregates  for  bituminous  concrete  paving  Base  Course:  Provide  a mixture  of  sand, mineral 
aggregate, and liquid asphalt mixed in such proportions that the percentage by weight will be within: 
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Sieve sizes:  Percentage passing: 
 

1 ¼"  100% 
3/4"  70‐100% 
3/8"  46‐74% 
#8  22‐52% 
#30  10‐34 
#50  6‐26% 
#200  3‐8% 

 

Asphalt by weight  4.0% to 6.5% 
Marshall Stability 1600 
% Voids  3‐8 
VFA  60‐75 
Flow (0.01in.)  8‐16 
Mixing Temperature (F) 300 
Compaction #blows at ea.  end 75 

 

No Recycled Asphalt Products (RAP) or other recycled bituminous, contaminated soils, or similar 
products shall be incorporated into the pavement mix. 

 

2.2 ASPHALTS: 
 

A. Comply with provisions of AASHTO M 20 
1. Asphalt cement:  RIDOT Standard Specifications Section M.03.06. 

 

2.3 MIXING BITUMINOUS CONCRETE MATERIALS: 
 

A. Provide hot plant mixed Bituminous concrete paving materials. 
1. Temperature leaving the plant:  290 degrees F minimum, 320 degrees F maximum. 
2. Temperature at time of placing:  280 degrees F minimum. 
3. Mix in accordance with Part 400 of the RIDOT Standard Specifications. 

 

PART 3 ‐ EXECUTION: 
 

3.1 SURFACE CONDITIONS: 
 

A. Examine  the  areas  and  conditions under which work of  this Section will be performed.  Correct 
conditions  detrimental to  timely  and  proper  completion  of  the  Work.  Do  not  proceed  until 
unsatisfactory conditions are corrected. 

 

3.2 SAW CUTTING AND PREPARATION OF NEW AND EXISTING PAVEMENT: 
 

A. Saw cut existing pavements for installation of new construction and pavements where indicated on 
the plans.  Saw cutting shall be done on a pavement layer basis with the joints offset a minimum of 
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12" to lap all pavement layers. The widest saw cut shall be at the top and all pavement removal to the 
next layer shall be included to blend the courses to new and existing surrounding pavements. 

 

3.3 FINAL PREPARATION OF SUBGRADES: 
 

A. After preparation of subgrade, thoroughly prepare the entire area to be paved, and then compact soils 
to smooth, hard, even surface of 95% of proctor density compaction to receive the aggregates and 
plant mix at soils areas. At areas of existing pavement to be overlaid prepare existing pavements and 
all areas of defective cracking and sub base settlement to provide a firm structural base for the finish 
pavement application.  All work to be completed in accordance with the RI Standard Specification. 

 

3.4 PLACEMENT OF BASE COURSES: 
 

A. Subbase (when required): 
1. Spread the specified subbase material to a thickness providing the compacted thickness shown 

on the drawings. Subbase Material shall be as shown on the Drawings or as specified herein. 
2. Compact subbase to 95% of proctor density at all areas. 

 

B. Base: 
1. Spread the specified base material to a thickness providing the compacted thickness shown on 

the Drawings. Gravel base shall be compacted in six inch (6") layers to grade or sub grade as 
applicable. 

2. Compact gravel to 95% of proctor density at all areas. 
 

C. Thickness tolerance:  Provide the compacted thickness shown on the Drawings within a tolerance of 
minus 0.0" to plus 0.5". 

 

D. Smoothness tolerance: Provide the lines and grades shown on the Drawings within a tolerance of 1/4" 
in twelve feet. 
1. Deviations:  Correct by  removing materials,  replacing with new materials, and  reworking or 

recompacting as required. 
 

E. Moisture content:  Use only the amount of moisture needed to achieve the specified compaction. 
 

3.5 APPLICATION OF TACK COAT: 
 

A. Prepare and clean the surfaces to be paved. Prepare the material and distribution equipment for 
application.  Apply  in  accordance  with  the  manufacturer's  recommendations,  Asphalt  Institute 
Recommendations, And RI Standard Specifications, as approved by the Architect/Engineer. 

 

B. Apply one coat of the specified tack coat, that may be covered on the same day with paving finishes. 
 

C. Achieve a finished surface coat which, when dry and thoroughly set, is smooth, tough, resilient, of 
uniform  black  color,  and  free  from  coarse  textured  areas,  lap marks,  ridges,  and  other  surface 
irregularities. Assure that the tack coat is fully compatible with the pavement surfaces to be applied. 
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3.6 PLACEMENT OF BITUMINOUS CONCRETE SURFACE COURSE: 
 

A. Remove all loose materials from the compacted base. 
 

B. Apply the specified tack coat where required, and allow to dry, in accordance with the manufacturer's 
recommendations, the Asphalt Institute Recommendations, and RIDOT Standard Specifications, as 
approved by the Architect/Engineer. 

 

C. Receipt of Bituminous concrete materials: 
1. Do not accept material unless  it  is covered with a  tarpaulin until unloaded, and unless  the 

material has a temperature of not less than 280 degrees F. 
2. Do  not  commence  placement  of  Bituminous  concrete  materials  when  the  atmospheric 

temperature is below 50 degrees F, nor during fog, rain, or other unsuitable conditions. 
 

D. Spreading: 
1. Spread material in a manner which requires the least handling.  Spread only with an approved 

mechanical spreader. 
2. Where thickness of finished paving will be 3" or less, spread in one layer. 

 

E. Rolling: 
1. After the material has been spread to the proper depth, roll until the surface is hard, smooth, 

unyielding, and true to the thickness and elevations shown on the Drawings. 
2. Roll in at least two directions until no roller marks are visible. 
3. Finish paving smoothness tolerance: 

a. Free from birdbath. 
 

F. General Procedures: 
1. Install in full conformance with Part 400 of the RIDOT Standard Specification. Alter tolerances to 

these specifications as follows: 
2. Surface tolerance shall be 1/4" in twelve feet. 
3. Thickness tolerance shall be minus 1/4" to plus 1/4". 
4. Note material changes to proposed pavement design mix herein noted, for approval. 

 

G. Pavement Thickness: 
1. Install  all  pavements  in  accordance with  the  plans  at  areas  and  courses  as  indicated. All 

pavement thicknesses are to be finished in place full layers. Base Course shall be placed to finish 
at a thickness of 2"  (two  inches), and the Ramp Friction Course will be placed to finish at a 
thickness of 2" (two inches) unless otherwise noted on the plans. 

 

H. Payment for all pavement shall be on a tonnage basis in place to the proper design mix and associated 
yield. 

 

3.7 PROTECTION: 
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A. Protect the Bituminous concrete paved areas from traffic until the pavement layers are fully cured, 
and does not pick up under foot or wheeled traffic. Provide necessary sealers or surface materials to 
accelerate  to  curing  process,  as  approved  by  the  Architect/Engineer. Payment  included  in  the 
pavement item being applied. 

 

 

 
 
 

************END OF SECTION************ 
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SECTION 03300  CAST‐IN‐
PLACE CONCRETE 

 

PART 1 ‐ GENERAL: 
 

1.1 DESCRIPTION: 
 

A. Work included: 
1. Provide cast‐in‐place concrete, including formwork and reinforcement, where shown on the 

Drawings, as specified herein and as needed for a complete and proper installation. 
 

B. Related Work: 
1. Documents affecting work of this Section include, but are not necessarily limited to, Bid 

Documents along with Contents A through I and attachments 1 through 10. 
2. All subsequent addendums. 
3. Other requirements affecting Project Record Documents may appear in pertinent other Sections 

of these Specifications. 
 

1.2 QUALITY ASSURANCE: 
 

A. Use  adequate  numbers  of  skilled workers, who  are  thoroughly  trained  and  experienced  in  the 
necessary crafts and who are completely familiar with the specified requirements and the method 
needed for proper performance of the work of this Section. 

 

B. Comply with the latest recommendations of the following standards: 
1. ACI #301 ‐ Structural Concrete for buildings 
2. ACI #315 ‐ Detailing Reinforcing Steel 
3. ACI #347 ‐ Formwork 
4. ACI #318 ‐ Building Code Requirements for Reinforced Concrete 

 

C. Provide access for and cooperation with the inspection of all aspects of this section. 
 

D. Do not commence placement of concrete until mix designs have been reviewed and approved by the 
Architect/Engineer and all governmental agencies having jurisdiction, and until copies of the approved 
mix designs are at the job site and the batch plant. 

 

E. Concrete Testing 
1. Employ testing laboratory acceptable by the Architect/Engineer, to perform materials evaluation, 

testing, and design of concrete mixes. 
2. Perform sampling and testing during the concrete placement, which may include the following, 

as  directed  by  the  Architect/Engineer. This  testing  does  not  relieve  the  Contractor  of  the  
responsibility of providing concrete  in compliance with  these Specifications.  Contractor may 
provide additional testing as necessary to ensure the quality of concrete. 
a. Sampling:  ASTM C172 
b. Slump:  ASTM C143, one test for each load at point of discharge. 
c. Air Content:  ASTM C173, one for each set of compressive strength specimens. 
d. Compressive Strength: ASTM C39, one set for each truckload or each fraction thereof of each 

class of concrete; one specimen tested at 7 days, one specimen tested at 28 days, one 
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specimen retained for later testing if required, and one specimen retained at the job site. 

All specimens must be clearly labeled with permanent markings. 
e. When the total quantity of concrete is less than one truckload, the Architect/Engineer may 

waive testing requirements at his discretion. 
f. Test results will be reported to the Architect/Engineer and concrete producer, in writing no 

greater than 24 hours after the tests have been made. 
 

1.3 SUBMITTALS: 
 

A. Secure approved concrete mix designs from the testing laboratory in accordance with provisions of 
the Bid Documents, and submit to the Architect/Engineer for review and approval. 

 

B. Distribute approved mix designs to testing laboratory, batch plant, and job site. 
 

C. Concrete Testing: 
1. Submit manufacturer's data with  installation  instructions  for proprietary materials  including 

reinforcement and forming accessories, admixtures, joint materials, hardeners, curing materials 
and others as requested by the Architect/Engineer. 
2. Laboratory test or evaluation reports for concrete materials and mix designs. 

 

PART 2 ‐ PRODUCTS: 
 

2.1 FORMS 
 

A. Design, erect, support, brace, and maintain formwork so it will safely support vertical and lateral loads 
which may be applied until such loads can be supported safely by the concrete structure. 

 

B. Construct forms to the exact sizes, shapes, lines and dimensions shown, and as required to obtain accurate 
alignment, location, grades, and level and plumb work in the finished structure. 

 

C. Smooth plywood forms for exterior vertical surfaces. Earth forms permitted only when approved by the 
Architect/Engineer. 

 

2.2 REINFORCEMENT 
 

A. Fabricate reinforcement to the required shapes and dimensions, within fabrication tolerances stated in the 
CRSI "Manual of Standard Practices." 

 

B. Do not use reinforcement having any of the following defects: 
1. Bar lengths, depths of bends exceeding the specified fabricating tolerances; 
2. Bends or kinks not indicated on the Drawings or required for this Work; 
3. Bars with cross section reduced due to excessive rust or other causes. 

 

C. All steel reinforcement shall be epoxy coated. Fabrication and handling shall conform to ASTM D3963. All 
damage to the epoxy coating shall be patched in the field using a two‐part epoxy repair material, approved 
by the coating manufacturer. 

 

2.3 CONCRETE 
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A. Comply with pertinent provisions of ACI 301‐72, except as may be modified by supplemental requirements 
stated in Part 3 of this Section. 

 

B. All concrete shall be 3" slump 4000 psi mix as specified below. 
 

C. The concrete mix design shall include the addition of Darex Corrosion Inhibitor as manufactured by W. R. 
Grace, Inc. or approved equal. Addition quantity shall be as specified for the manufacturer. 

 

2.4 OTHER MATERIALS 
 

A.  Provide other materials, not specifically described but required for a complete and proper installation, as 
selected by the Contractor subject to the approval of the Architect. 

 

PART 3 ‐ EXECUTION 
 

3.1 SURFACE CONDITIONS 
 

A.  Examine the areas and conditions under which work of this Section will be performed.  Correct conditions 
detrimental  to  timely  and  proper  completion  of  the Work. Do  not  proceed  until  all  unsatisfactory 
conditions are corrected. 

 

3.2 REINFORCING 
 

A. Comply with the  following, as well as the specified standards, for details and methods of reinforcing 
placement and supports. 
1. Clean reinforcement and remove loose dust and mil scale, earth and other materials which reduce 

bond or destroy bond with concrete. 
2. Position, support, and secure reinforcement against displacement by forms, construction, and the 

concrete placement operations. 
3. Place reinforcement to obtain the required coverages for concrete protection. 
4. Unless otherwise shown on the Drawings, or required by governmental agencies having jurisdiction, 

lap bars 48 diameters minimum. 
 

3.3 EMBEDDED ITEMS 
 

A.  Set  bolts,  inserts,  and  other  required  items  in  the  concrete,  accurately  secured  so  they  will  not  be 
displaced, and  in  the precise  locations needed. Anchor bolts  for  float attachment shall be set before 
concrete is placed. Chemical anchors will not be allowed. 

 

3.4 MIXING CONCRETE 
 

A. Transit mix the concrete in accordance with provisions of ASTM C94. 
 

B. Mixing Water: 
1. At the batch plant, withhold 2.5 gallons of water per cubic yard of concrete. 
2. Upon arrival at the job site, add all or part of the withheld water (as required for proper slump) before 

the concrete is discharged from the mixer. 
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3. Mix not less than five minutes after the withheld water has been added, and not less than one minute 
of that time immediately prior to discharge of the batch. 

4. Unless otherwise directed, provide 15 minutes total mixing time per batch after first addition of water. 
 

C. Do not use concrete that has stood for over 30 minutes after leaving the mixer, or concrete that is not 
placed within 90 minutes after water is first introduced. 

 

3.5 PLACING CONCRETE 
 

A. Preparation: 
1. Remove foreign matter accumulated in the forms. 
2. Rigidly close openings left in the formwork. 
3. Wet wood  forms  sufficiently  to  tighten up  cracks.   Wet other material  sufficiently  to maintain 

workability of the concrete. 
4. Use only clean tools. 
5. Do not use petroleum based products to lubricate forms. 

 

B. Conveying: 
1. Perform concrete placing at such a rate that concrete which is being integrated with fresh concrete is 

still plastic. 
2. Deposit  concrete  as  nearly  as  practicable  in  its  final  location  so  as  to  avoid  separation  due  to 

rehandling and flowing. 
3. Do not use concrete which becomes non‐plastic and unworkable, or does not meet required quality 

control limits, or has been contaminated by foreign materials. 
4. Remove rejected concrete from the job site. 

 

C. Placing concrete in forms: 
1. Deposit concrete in horizontal layers not deeper than 24 inches. 
2. Remove temporary spreaders in forms when concrete has reached the elevation of the spreaders. 

 
D. Placing concrete slabs: 

1. Deposit and consolidate concrete slabs in a continuous operation, within limits of construction joints, 
until the placing of a panel or section is completed.  Vibrate all slab concrete. 

2. Bring slab surfaces to the correct level with a straight edge, then strike off. 
3. Use bullfloats or darbies to smooth the surface, leaving the surface free from bumps and hollows. 
4. Do not sprinkle water on the plastic surface. Do not disturb the slab surface prior to start of finishing 

operations. 
5. Do not pour concrete on frozen or wet ground, pour on prepared surface only. 

 

3.6 CONSOLIDATION 
 

A. General: 
1. Consolidate each layer of concrete immediately after placing, by use of internal concrete vibrators 

supplemented by hand spading, rodding, or tamping. 
2. Do not vibrate forms or reinforcement. 
3. Do not use vibrators to transport concrete inside the forms. 
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3.7 JOINTS 
 

A. Construction joints: 
1. Apply construction joints only where specified in the drawings. 

 

3.8 REMEDIAL WORK 
 

A.  Repair or replace deficient work as directed by the Architect/Engineer and at no additional cost to the 
Owner. 

 

3.9 SUPPLEMENTAL REQUIREMENTS: 
 

A. Where consistent with the design shown on the Drawings and in these Specifications, provide the products 
and activities described in ACI 301‐72 except as modified below.  Item numbers cited below are items 
numbers contained in ACI 301. 
1. 1.1.3:  Definitions: 

a. Delete the definition of "Contract Documents" and refer to the definition given in the General 
Conditions of the Contract. 

2. 3.2:  Strength of concrete: 
a. For boat ramp surface: 

5000 psi ‐ 3" slump 
3. 3.8: Method of proportioning concrete: 

a. Secure and submit proposed design mixes prepared by the selected testing agency described in 
Part 1.2(F) of Section 03300 of these Specifications. 

b. Note that under item 12.1 below, admixtures will not be permitted in certain concrete. 
6. 4.1.4:  Shop Drawings for formwork: 

a. Design of formwork is the responsibility of the Contractor. 
b. Shop Drawings for formwork may be required on the job site for coordination of the work of 

various subcontractors, but will not be reviewed by the Architect/Engineer. 
7. 4.5.5: Minimum strengths of concrete to be reached before weight‐supporting formwork and shoring 

may be removed: 
a. Formwork not supporting concrete (such as sides of beams, walls, columns, or similar parts of 

the Work) may be removed after cumulatively curing at not less than 50 degrees F for 24 hours 
after placing concrete, provided concrete is sufficiently hard to not be damaged by form removal 
operations, and provided that curing and protection operations are maintained. 

b. Formwork supporting weight of concrete (such as beam soffits, joists, slabs, and other structural 
elements) may not be removed in less than fourteen (14) days after placing of concrete and not 
until concrete has attained design minimum 28‐day compressive strength. Determine potential 
compressive strength of in‐place concrete by testing field‐cured specimens representative of the 
concrete location or members. 

c. Form facing materials may be removed four days after placing of concrete, only if shores and 
other vertical supports have been arranged to permit removal of form facing material without 
loosening or disturbing shores and supports. 

8. 5.1.1:  Shop Drawings for reinforcing steel and accessories: 
a. Submit in accordance with bid documents. 

9. 5.2:  Types and grades of reinforcing steel: 
a. Comply with ASTM A165: 
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(1) All steel:  Use grade 60. 
10. 5.2.5: Welded wire fabric: 

a. NONE 
11. 5.5.3:  Reinforcement supports: 

a. Provide plastic‐tipped chairs and accessories for work exposed to view, exposed to weather, or 
where rust would impair applied finish, so that finished surface will not be marred or stained. 

12. 6.2.2:  Expansion joint materials: 
a. Comply with ASTM D994 and ASTM D1751 as appropriate. 
b. Use a sealant recommended for use in water by the manufacturer.  Use "Silicone Rubber" by 

General Electric or approved equal. 
13. 6.3.1: Waterstops: 

a. NONE 
14. 10.1:  Finishes for formed surfaces: 

a. Provide "rough form finish" for concealed concrete 
15. 11.7:  Types of finishes: 
a. Slabs 

1.  Provide a grooved finish matching the precast concrete slabs as shown on the drawings for all 
ramp  surfaces.  Acceptance  of  the  finish will  be done  by  the Architect/Engineer or  his 
representative in the field; 

16. 12.1: Method of curing and protecting: 
a. Submit directly to the Architect/Engineer for review. 
b. Where elastomeric deck coating or fluid‐applied waterproofing is specified, cure the surface by 

water only; do not use admixture or curing agent. 
17. 13.1:  Locations of "architectural concrete": 

a. "Architectural concrete," as defined in ACI 301‐72, is not required in this Work. 
 
 
 

************  END OF SECTION  ************ 
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SECTION 03400  
PRECAST BOAT RAMP SLABS 

 

 

PART 1 ‐ GENERAL: 
 

1.1 DESCRIPTION: 
 

A. Work included: Provide precast concrete boat ramp slabs where shown on the Drawings, as specified 
herein, and as needed for a complete and proper installation. 

 

B. Related work: 
1. Documents affecting work of this Section include, but are not necessarily limited to, Bid 

Documents along with Contents A through I and attachments 1 through 10. 
2. All subsequent addendums. 

 

1.2 QUALITY ASSURANCE: 
 

A. Use adequate numbers of workmen who are thoroughly trained and experienced in the necessary 
crafts and who are completely familiar with the specified requirements and the methods needed for 
proper performance of the work of this Section. 

 

B. Qualifications of manufacturer:  Demonstrate capability to make and provide the specified quality 
products by attestation of the Prestressed Concrete Institute under the Plant Certification Program. 

 

1.3 SUBMITTALS: 
 

A. Comply with pertinent provisions of Section 01340. 
 

B. Product data: Within 5 days after the Contractor has the Owner' Notice to Proceed, submit: 
1. Materials list of items proposed to be provided under this Section; 
2. Manufacturers' specifications and other data needed to prove compliance with the specified 

requirements; 
3. Manufacturers' certifications and laboratory tests reports as required; 
4. Shop Drawings, prepared  in accordance with pertinent provisions of Section 01500 of these 

Specifications and showing complete information for fabrication and erection of the work of this 
Section including, but not necessarily limited to: 
a. Member dimensions and cross sections; locations, size, and type of reinforcement, including 

special reinforcement and lifting devices necessary for handling and erection; 
b. Erection procedures, sequence of erection, and required handling equipment; 
c. Layout, dimensions, and identification of each precast unit corresponding to the sequence 

and procedure of installation; 
d. Details of inserts, connections, and joints, including accessories and construction at openings 

in the precast units; 
e. Location and details of anchorage devices that are to be embedded in other construction. 
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1.4 PRODUCT HANDLING: 
A. Comply with pertinent provisions of the bid documents. 

 

B. Delivery, storage, and handling: 
1. Deliver the work of this Section to the job site in such quantities and at such times as to assure 

the continuity of construction. 
2. Store units at the job site  in a manner to prevent cracking, distortion, warping, staining, and 

other physical damage, and in a manner to keep markings visible. 
3. Lift and support the units only at designated lifting points or supporting points as shown on the 

approved Shop Drawings. 
 

PART 2 ‐ PRODUCTS: 
 

2.1 FORMWORK: 
 

A. The Owner will provide the contractor with two sets of forms for the precast slabs. All surfaces of 
forms and embedded  items shall be thoroughly cleaned of all accumulated mortar or grout from 
previous concreting and of all other material before concrete is placed. 

 

E. Form Removal 
1. Forms shall be stripped when the concrete strength attains a minimum compressive strength of 

2500 psi. 
2. Stripping time shall be established during the test placement when test cylinders, field curing 

along with the concrete they represent have reached the minimum strength specified, 2500 psi. 
3. Care must be exercised at all times during removal of forms to prevent chipping of the corners 

and damage to the smooth finish of the slabs. Do not wedge pry bars and/or other stripping 
tools against the concrete.  Damage caused by improper form removal shall result in the slabs 
being rejected. 

4. Store removed forms in a manner that surfaces to be in contact with fresh concrete will not be 
damaged. 

 

F. References ‐ ACI 347 Guide to Formwork for Concrete. 
 

2.2 REINFORCEMENT AND CONNECTION MATERIALS: 
 

A. Provide reinforcement, accessories, and connection materials required in accordance with the final 
design as approved by the Architect/Engineer. 

 

B. Standards: 
1. Meet  or  exceed  the  quality  specified  for  similar materials  under  other  Sections  of  these 

Specifications. 
2. For materials not  specified under other Sections of  these Specifications, but  required  for a 

complete and proper installation, provide new materials, first quality of their respective kinds, as 
selected by the Contractor subject to the approval of the Architect/Engineer. 

 

C. Materials: 
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1. Reinforcing steel shall be grade 60, deformed billet‐steel bars. All reinforcing shall be furnished 
in the full lengths indicated on the drawings. No welding or splicing will be allowed. All steel 
reinforcement shall be epoxy coated. Fabrication and handling shall conform to ASTM D3963. All 
damage to the epoxy coating shall be patched using a two‐part epoxy repair material, approved 
by the coating manufacturer. 
a. Use coated tie wires. 
b. Bar supports, spacers, etc shall be submitted for approval to the Architect/Engineer prior to 

use. 
2. Lifting inserts shall be Richmond (LP‐4) stainless steel coil lifting inserts. Minimum insert height 

shall be 5½ inches with a minimum base width of 7½ inches.  The lifting insert must accept a 3/4 
inch diameter x 5½ inch long lift lag and be compatible with Richmond Duo Swivel Lifting Plates 
(LDLP). 

 

2.3 CONCRETE 
 

A. Design mix: 
1. The contractor shall submit for approval a design mix that conforms to the following: 

 

Cement  705 lbs 

3/8” Coarse Aggregate  1850 lbs 

Fine Aggregate  1300 lbs 

Design Water  33 gal 

Slump  3” ‐ 6” 

Air Content  6% ± 1% 

Air Admixture MBVR  7 oz/cy 

Glemium 3000  46 oz/cy 

Rheocrete C.N.I.  4 gal/cy 
 

 

B. Design strength: 
1. Design of concrete shall be based on concrete placed in severe exposure conditions including 

resistance to freeze‐thaw, abrasion, chloride resistance and durability.  Concrete shall meet or 
exceed a compressive strength of 5,000 psi at 28 days. 

 

2.4 CONCRETE TESTING 
 

A. Procedures for obtaining representative samples of fresh concrete as delivered to the forms on which 
tests are to be performed to determine compliance with quality requirements of the specifications 
shall be in accordance with ASTM C172. 

 

B. In accordance with ASTM standards, the following tests shall be performed on each batch produced: 
 

1.  ASTM C138  Unit Weight/Yield
2.  ASTM C143  Slump
3.  ASTM C231  Air Content of Freshly Mixed Concrete by the Pressure Method
4.  ASTM C1064  Temperature of Freshly Mixed Portland Cement Concrete
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5.  Ambient air temperature shall be recorded at the time of each placement. 
 

C. A total of fourteen (14) test cylinders shall be molded and cured throughout the project as follows in 
conformance with ASTM C31 and shall be tested by a certified independent laboratory. 

 

D. During the test placement, six (6) cylinders shall be molded, cured, and tested as follows. 
1. Two (2) cylinders shall be field cured along with the concrete they represent and tested to 

establish a time for stripping the forms. 
2. Four (4) cylinders shall be cured under normal conditions, two (2) tested at 7 days and two (2) 

tested at 28 days. 
 

E. The remaining eight (8) cylinders shall be molded and tested at a time and frequency determined by 
the Architect/Engineer. Four (4) cylinders shall be made at each test, one (1) tested at 7 days, two (2) 
tested at 28 days, and one retained for later testing at 56 days if both 28 day breaks do not conform 
the specified 28 day strength.  If the 56 day test yields a compressive strength less than 4,500 psi, the 
slab(s) which the defective concrete was placed shall be rejected and recast. 

 

F. Field storage of cylinders before delivery, and the methods of delivery to the testing laboratory shall 
be in accordance with the laboratory’s recommendations. 

 

G. Test cylinders shall have identification tags with the following information recorded: 
1. Date cast; 
2. Concrete batch number; 
3. Slab numbers which the cylinders represent; 
4. Results of the field tests; 

 

2.5 TEST PLACEMENT 
 

A. Prior to beginning scheduled concrete placement and after approval of the proposed mix proportions, 
the Contractor shall conduct a test placement of two (2) units. 

 

B. The Contractor shall use the test placements for the following: 
1. Demonstrating the placing, consolidating, finishing, evaporation protection, curing, and form 

stripping techniques proposed for use on the project. 
2. Establishing a time for stripping forms as specified herein. 
3. Providing an objective on‐site standard for judging the acceptability of the finished slabs when 

observed by the Architect/Engineer. 
 

C. These  techniques  and  the  final  finishing  appearance  of  the  slabs  shall  be  reviewed  by  the 
Architect/Engineer. If approved, the Contractor may use these two units in the final construction of 
the boat ramp. 

 

D. Subsequent  placements  shall  not  begin  until  the  test  placements  have  been  approved  by  the 
Architect/Engineer. 
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PART 3 ‐ EXECUTION: 
 

3.1 SURFACE CONDITIONS: 
 

A. Examine  the  areas  and  conditions under which work of  this Section will be performed.  Correct 
conditions  detrimental  to  timely and  proper completion of  the Work.  Do  not proceed until 
unsatisfactory conditions are corrected. 

 

3.2 FABRICATION: 
 

A. General: 
1. Fabricate the work of this Section to the sizes and shapes indicated, and of texture matching the 

approved Samples. 
2. Provide finished units which are straight, true to size and shape, and within the specified casting 

tolerances. 
3. Make exposed edges sharp, straight, and square.  Make flat surfaces in a true plane except 

where rounded edges are called for on the Drawings. 
4. Warped, cracked, broken, spalled, stained, and otherwise defective units will not be acceptable. 
5. Place and secure in the forms all anchors, clips, stud bolts, inserts, lifting devices, shear ties, and 

other devices required for handling and installing the slabs and for attachment of subsequent 
items as indicated or specified. 

 

B. Casting tolerances: Maintain casting, bowing, warping, and dimension tolerance within the following 
maximums: 
1. Overall dimensions for height and width of units: 

a. Plus zero of unit dimension to minus 3/32". 
2. Make thickness of units plus or minus 1/8" maximum. 
3. Bowing or warping: 

a. Do not exceed 1/360 of the span. 
4. Insert locations: 

a. Place within plus or minus 1/4" in each direction. 
5. Opening dimensions to figured dimensions: 

a. Accurate within a tolerance of plus 1/8" to minus zero. 
 

3.3 CONCRETE PLACEMENT 
 

A. Notify the Architect/Engineer a minimum of 24 hours in advance of the test placement and the initial 
scheduled placements. 

 

B. Place concrete in accordance with ACI 304, ACI 305R, and ACI 306R. 
 

C. Deposit and consolidate concrete in a continuous operation until the placing of a unit is completed. 
 

D. Deposit concrete continuously or  in  layers of such  thickness  that no concrete shall be placed on 
concrete which has hardened sufficiently to cause the formation of cold joints, seams or planes of 
weakness. 
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E. Deposit concrete, as nearly as possible, to its final location to avoid segregation. 
 

F. Do not interrupt successive placements. 
 

G. Do not permit cold joints to occur. 
 

3.4 CONSOLIDATION 
 

A. Consolidate concrete in accordance with ACI 309. 
 

B. Concrete shall be vibrated either externally or internally to achieve maximum density concrete. 
 

3.5 FINISH 
 

A. Surface finish of slabs shall conform to the dimensions detailed on the Drawings. 
 

B. Immediately after form removal, concrete shall be repaired and cleaned as follows: 
1. All concrete surfaces shall have bugholes greater than 1/8" in diameter and honeycomb areas 

patched; 
2. Any bulges or offsets which shall interfere with the proper setting of the slabs shall be leveled to 

the correct dimension. 
3. All exposed edges shall have fins carefully removed and all rough spots, mortar, grout, or other 

projections rubbed with Carborundum or abrasive stone to provide a smooth even finish. 
4. All stains shall be removed. 

 

C. The date cast (mm/dd/yy) shall be stenciled on at least one end of each slab. 
 

3.6 PATCHING AND/OR REPAIRING CONCRETE 
 

A. No patching or pointing of concrete work shall be done until the work has been examined by the 
Architect/Engineer. 

 

B. Patching material shall be a proprietary cementitious non‐shrink grout of similar color as approved by 
the Architect/Engineer. 

 

C. A sample patch of grout shall be required to insure blending with adjacent concrete. 
 

3.7 CURING AND PROTECTION 
 

A. Curing of concrete shall be in conformance with ACI 308. 
 

B. Immediately  after  placement,  protect  concrete  from  premature  drying,  excessive  hot  or  cold 
temperatures, and from mechanical injury. 

 

C. Slabs shall be cured with the approved curing method for a minimum of seven (7) days. 
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D. Maintain concrete with minimal moisture loss at relatively constant temperature for designated curing 
period. 

 

E. Approved  liquid curing and evaporative agents shall be compatible with  the agents and shall be 
applied in conformance with the manufacturer’s recommendations. 

 

3.8 HANDLING, STORAGE, AND TRANSPORTATION 
 

A. The Owner will supply the contractor with four lift lags and four double swivel lifting hooks for use 
during casting and installation. All lifting accessories shall be returned to the Owner along with the 
forms at the completion of the project. 

 

B. Slabs shall be handled only be means of approved devices at designated locations. 
 

C. Storage  areas  for  precast  slabs  shall  be  stabilized,  and  a  suitable  foundation  provided,  so  the 
differential settlement or twisting of slabs will not occur. 

D. Stacked members shall be separated and supported by battens placed across the full width of each 
bearing point. 
1. Battens shall be arranged  in vertical planes at a distance not greater than the depth of the 

member from designated pickup point (or directly over lifting insert locations). 
2. Batten material shall be carefully selected to avoid staining. 
3. When stacking slabs, battens shall not be continuous over more than one stack of precast units. 

 

E. When transporting slabs, provision shall be made for supporting the slabs as described above. 
1. Stacks shall be braced to ensure they remain vertical and to dampen dangerous vibrations. 
2. Adequate padding material shall be provided between the concrete slabs and tie chains, cables 

or straps to prevent abrading or shipping of concrete. 
 

F. Notify the Architect/Engineer 24 hours prior to delivering any slabs to the project area. 
 

3.9 INSTALLATION 
 

A. Install slabs in the direction and location shown on the Drawings. 
 

B. Excavate to grades as shown on the Drawings. Stretch filter fabric and install on newly excavated 
ground. 

 

C. Install 2" traprock on top of filter fabric.  Smooth traprock as required for grading by pulling an I‐beam 
or similar device from a bull dozer across the stone. Set traprock to exact grades as much as possible. 

 

D. Install railroad rails on  traprock.  A used  railroad rail may be used subject  to  the approval of the 
Architect/Engineer.  The rails shall be set to exact grades and slope.  Adjust the stone as required to 
set the rails to grade. 

 

E. After the rails are set to grade and slope, install 1/2" crushed stone on top of the traprock. Drag the I‐ 
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beam across the stone to level using the top of the rails as the guide. Drag the I‐beam as many times 
as required to level the stone. 

 

F. Lift the precast slabs into place using all the lifting inserts and drop in place as near to its final location 
as possible. Orient slabs as shown on the Drawings.  Push slabs into final location with the blade of a 
bull dozer.  Protect the slabs from direct contact with the blade of the bull dozer by placing a rubber 
protection  device  at  the  bottom  of  the  blade. Any  damage  or  chipping  of  the  slabs  during  the 
installation will cause the slabs to be rejected. 

 
 
 

************END OF SECTION************ 
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SECTION 06010    
HEAVY TIMBER CONSTRUCTION 

AND WOOD PILES 
 

PART 1 ‐ GENERAL 
 

1.1 DESCRIPTION 
A. Work included: Install pilings, wood framing, bracing and other members as indicated on the 
Drawings, as specified herein and as needed for complete and proper installation. 

 

B. Related sections: 
1. Documents affecting work of this Section include, but are not necessarily limited to, Bid 

Documents along with Contents A through I and attachments 1 through 10. 
2. All subsequent addendums. 
3. Section 02010   Subsurface Investigation 

 

1.2 QUALITY ASSURANCE 
 

A. Use adequate numbers of skilled workers who are thoroughly trained and experienced in the 
necessary crafts and who are completely familiar with the specified requirements and the methods 
needed for the proper performance of the work in this section. 

 

B. The Owner, through the Architect/Engineer, reserves the right of approval of the subcontractor 
selected for this portion of the Work. Approval will be based, in part, on: 

1. Demonstrated successful experience in performing work of similar nature; 
2. Acceptable schedule of unit prices for measurement and payment in event of changes in the 

work of this Section. 
 

C. Installation of all work shall be of the best quality throughout.  All work shall be constructed 
straight and true with alignment to existing and new members taken into consideration.  All 
fasteners shall be drawn up securely. 

 

1.3 SUBMITTALS: 
 

A. Within ten (10) calendar days after the Contractor has received the Owner's Notice to Proceed, submit 
the proposed subcontractor's qualifications to the Architect/Engineer for review. 

 

B. Upon receipt of the Architect/Engineer's approval of the proposed subcontractor, promptly submit 
sufficient technical data to demonstrate compliance with the specified requirements for materials. 

 

PART 2 ‐ PILINGS 
 

2.1 MATERIAL ‐ PRESSURE TREATED PILINGS 
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A. All material  shall be new.  Bearing piles, batter piles and dolphin piles  shall be pressure  treated 
Southern Yellow Pine (SYP).  Materials shall comply with the latest version of the following for Southern 
Yellow Pine pressure treated wooden pilings: 

 

1. American Society for Testing Materials (ASTM) D‐25, Standard specification for round timber 
piles; 

2. ASTM D‐2899, Standard method for establishing design stresses for round timber   piles; 
3. American Wood Preservers Association (AWPA) C‐1, All timber products; 
4. AWPA C‐3, Piles pressure treatment; 
5. AWPA P‐5, Standard for water borne preservatives. 

 

B. Treated SYP piles for the floating docks shall have a minimum butt diameter of twelve inches (12") 
when measured three feet from the end and a minimum tip diameter of seven inches (7"). All piles 
shall  show a  substantially uniform  taper  from  tip  to butt.  Pile  lengths  shall be as  shown on  the 
drawings.  Splicing of piles shall not be accepted. 

 

C. Unit stresses for southern pine piles shall be as follows: 
 

1.  Bending  2,400 p.s.i.
2.  Compression parallel to grain 1,200 p.s.i.
3.  Modulus of Elasticity  1,500,000 p.s.i.

 

D. Pressure Treatment: All SYP piles shall be treated with CCA solution to a minimum net retention of 2.5 
pounds per cubic foot. Provide a Certificate of Compliance showing conformance with AWPA C‐3 prior 
to the delivery of material to the site. 

 

E. Treated wood products shall not be dragged along the ground or handled using sharp, pointed tools. 
They shall be handled with slings, taking care to avoid bruising or breaking of outer fibers. 

 

F. When  it  is necessary  to hold  treated wood products  in storage,  the material shall be stacked on 
treated or nondecaying  skids of  such dimensions and  so arranged  so as  to  support  the material 
without producing noticeable distortion. All treated material shall be stockpiled in such a manner so 
as to ensure an air space beneath the material.  Storage areas are to be kept free of debris, decayed 
wood and dry vegetation so as to prevent fire hazard and shall have sufficient drainage to prevent 
stored wood products being subjected to standing in water. 

 

G. Fabrication of pilings, such as adzing, boring, chamfering, gaining, incising, surfacing or trimming shall 
be done prior to treatment insofar as is practical. When field fabrication is necessary, the wood shall 
be treated with a preservative as specified. 

 

2.2 SURFACE CONDITIONS: 
 

A. Examine  the  areas  and  conditions under which work of  this Section will be performed.  Correct 
conditions  detrimental to  timely  and  proper  completion  of  the  Work.  Do  not  proceed  until 
unsatisfactory conditions are corrected. 

 

2.3 EQUIPMENT: 
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A. Driving pilings: Pilings shall be driven with an approved drop, steam or vibratory hammer maintained 
in good condition to assure that full driving energy is delivered to the pile. The driving energy shall be 
as approved by the Engineer. 

 

B. Rig the pile driver with fixed leads to guide the hammer from the highest to lowest points of travel in a 
manner permitting free vertical movement of the hammer, and with leads laterally braced to assure 
firm support of the pile during driving.  The use of followers shall not be permitted. 

 

C. Pre‐drill as required, using equipment and casings as needed for the conditions of the work. 
 

2.4 PILE DRIVING: 
 

A. Drive the piles straight and true at indicated locations, with deviation from the longitudinal axis of not 
more than ¼" per ft. 

 

F.  Locate the piles within 3" of the positions  indicated on the Drawings.  It  is the responsibility of the 
Contractor to adjust pile hoops on the floats to match the pile locations at no additional cost to the 
Owner. 

 

C. Continuously drive each pile to reach the full embedded length called for on the Drawings. 
1. Lengths shown on the Drawings are considered average values, and the actual lengths may vary 

when so approved by the Architect/Engineer. 
2. Provide driving resistance penetration and refusal values as approved by the Architect/Engineer. 

 

E. Use suitable cushions or driving heads to avoid damage to the piles, developing proper total driving 
energy, and directing the energy along the longitudinal center of gravity of the pile. 
1. Drive the piles to their full penetration without bending, rupturing, or severely damaging the 

piles. 
2. If failure in any of the above respects is encountered, pull the pile and drive a new pile at no 

additional cost to the Owner. 
 

F. Pre‐drilling: 
1. Jetting to assist penetration will not be accepted. 
2. Approved pre‐drilling to assist penetration may be used where extreme driving resistance is 

encountered, or where vibrations from driving may be detrimental to adjacent structures. 
3. Make pre‐drilling bores 80% of tip diameter and to the depth directed by the soil engineer, 

reserving the lower phases of penetration solely for driving. 
 

G. Where piles are pushed up by pressures from driving of adjacent piles, redrive as required and at no 
additional cost to the Owner. 

 

H. Except as may be directed otherwise by the Architect/Engineer: 
1. Achieve the pile cap top elevations and planned tip elevations shown on the Drawings; 
2. Pile shall be driven to the elevation(s) specified on the drawings.  
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PART 3 ‐ TIMBER CONSTRUCTION 
 

3.1 MATERIALS 

A. All materials shall conform to the latest version of the following standards: 

AWPA C‐1 Pressure Treatment ‐ General Requirements 
AWPA P‐5 CCA Treatment 
SPA  Stress Grades of Southern Pine 
NFPA   Design Specifications for Stress Grade Lumber 
ASTM   A‐123 Zinc(Hot Galvanized) Casting On Products Fabricated From Rolled,  Pressed 
and Forged Steel Shapes, Plates, Bars and Stripes 
ASTM   A‐36 Structural Steel 
ASTM   A‐307 Structural Steel Bolts Used for Timber Construction 

 

B. All timber and decking shall be Southern Yellow Pine of 1,200 PSI or greater stress grade. 
Submit Certificate of Compliance prior to delivery to the job site.  All timber shall be pressure 
treated with CCA solution to provide a minimum net retention of 1.0 pounds per cubic foot. 
Deck planks shall be pressure treated with ACQ solution to provide a minimum net retention of 
0.6 pounds per cubic foot.  Submit a Certificate of Compliance prior  to delivery to the job site. 
Decking shall be dried after treatment to a moisture content of 19% or less.  Deck planks shall 
be of No. 2 Grade. 

 

C. Hardware and fasteners shall be hot‐dipped galvanized steel.  Zinc coating shall be performed 
in conformance with ASTM A‐123 and shall satisfactorily withstand a 4 dip Preece Test. 

 

D. Stored lumber shall be stacked and supported so as to prevent warp or distortion during 
storage. Wood material shall be stacked on treated or nondecayable skids and supports. 
Lumber shall be stored with an air space beneath it.  Keep storage areas free of debris, decayed 
wood and dry vegetation to prevent fire hazard.  These areas are to be well drained to prevent 
the material from being subjected to standing water. 

 

3.2 INSTALLATION 
 

A. Workmanship shall be of the best quality throughout and competent workmen shall be 
employed for construction of timber work.  All work shall be constructed true and exact.  No 
blocking or shimming will be permitted except as indicated on the drawings. 

 

B. All fastenings used in connection with timber construction, including bolts, lag bolts, and other 
fastening hardware, shall be placed as indicated on the drawings and as directed, and shall be 
drawn up securely.  On completion of the work and when directed, fastening devices shall be 
retightened. 

 

C. Holes for bolts shall be drilled 1/16 inch larger than the nominal diameter of the bolt used. 
Holes for lag bolts shall be bored the same size as the diameter of the lag bolt shaft measured 
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at the base of the thread.  Lag bolts may be approved by the Architect/Engineer only where 
through bolting is impossible.  

 

D. Carefully select individual pieces so that knots and obvious defects will not interfere with 
placement of bolts or proper fastening.  Cut out and discard defects which render a piece 
unusable. Members may be rejected by the Engineer or On‐site Representative, before or after 
installation, for excessive warp, twist, bow, crook, wane, mildew, fungus 
or mold, as well as for improper cutting or fitting. 

 

E. Dock washers shall be used under all bolt heads and nuts which would otherwise come in 
contact with the wood. 

 

F. All cuts, holes and injuries to treated wood shall be field treated.  Field treatment shall be 
provided with similar products as used for pressure treatment and as recommended by the 
wood treatment provider.  All cut, bored or injured areas shall be thoroughly saturated with 
two (2) coats of preservative. 

 

Special precautions will be taken by the Contractor to prevent spillage or contamination to all 
areas not to be treated and especially to prevent spillage into the adjacent waterway. 

 

G. Decking shall be installed with 1/4 inch spaces between the planks and shall be fastened with 2 
stainless steel screws at each stringer.  Replace all damaged, split or otherwise unsafe decking. 
All deck planks shall be installed level and flush to 1/8 inch.  Decking is to be installed with the 
crown up.   Deck planks shall be attached with 3½ inch long #10 stainless steel screws. 

 

H. The following general conditions apply to all timber work: 
1. Install wood blocking and backing as required. 
2. Set horizontal members with crown up. 
3. Do no notch, cut or bore members except as shown on the drawings or as approved in 
advance by the Engineer. 
4. Make bearings full unless otherwise indicated. 
5. Finish bearing surfaces on which structural members are to rest so as to provide sure and 
even support. 

 

I. Spiked grid connectors shall be equal to galvanized TECO single curve spiked grid connectors. 
Spiked grid timber connectors shall be manufactured according to current A.S.T.M. Standard 
Specifications A47, Grade 32510, for malleable iron castings. They shall consist of opposing 
spikes which are held in place by fillets. Fillets shall be increased in depth to allow for curvature. 
They shall be installed with grid applicator or hydraulically, cannot be installed by tightening 
standard nut. 

 
 
 

************ END OF SECTION ************ 
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SECTION 06500    
TIMBER FLOATING DOCK 

 

 

PART 1 ‐ GENERAL: 
 

1.1 DESCRIPTION: 
 

A. Work included:  Provide a design and construct floating timber docks as shown on the plans. 
 

B. Related work: 
1. Documents affecting work of this Section include, but are not necessarily limited to, Bid 

Documents along with Contents A through I and attachments 1 through 10. 
2. All subsequent addendums. 

 

1.2 QUALITY ASSURANCE: 
 

A. Use adequate numbers of skilled workers who are thoroughly trained and experienced in the necessary 
crafts and who are completely familiar with the specified requirements and the methods needed for 
proper performance of the work of this Section. 

 

B. Codes and standards: 
1. In addition to complying with pertinent codes and regulations of governmental agencies having 

jurisdiction, unless otherwise specifically directed or permitted by the Architect/Engineer comply 
with: 
a. "Product Use Manual" of the Western Wood products Association for selection and use of 

products included in that manual; 
b. American Society of Testing Materials (ASTM) 

2. Shop drawings shall be completed and stamped by a Professional Engineer licensed in Rhode Island 
showing the layout, materials, spacings, sizes, connections, etc. for the floats. Calculations shall also 
be submitted to the Architect/Engineer 

 

1.3 PRODUCT HANDLING: 
 

A. Comply with pertinent provisions of Section 01640. 
 

B. Protection: 
1. Deliver the materials to the job site and store, in a safe area, out of the way of traffic, and shored up 

off the ground surface. 
2. Protect metals with adequate waterproof outer wrapping. 
3. Use extreme care in off loading of floats to prevent damage, splitting, and breaking of materials. 

 

PART 2 ‐ DESIGN: 
 

2.1 GENERAL: 
 

A. The floating docks shall be constructed of pressure treated timber and wood polymer decking and shall 
be buoyant enough to satisfy the loading criteria established on the drawings. Dimensions of the floats 
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shall be as described on the drawings. 
 

B. The floatation units shall be constructed of crossed  linked rotationally‐molded (CL200) high density 
polyethylene units filled with expanded polystyrene.  Freeboard shall be as defined on the drawings. 

 

C. The structural frame of the floats shall be constructed of #2 Southern Yellow Pine or better and be 
designed to withstand all loading forces and also be designed with adequate bracing to prevent racking 
and torsion when impacted by boats using the facility as well as three foot waves.  Loading shall be as 
defined on the drawings. 

 

D. Mooring connections shall be capable of withstanding a mooring load of at least 2.5 Tons. 
 

E. Decking shall be CCA‐treated southern yellow pine 
 

F. Except as otherwise noted herein, all  fasteners used on  the  float construction shall be hot dipped 
galvanized according to the following: 
1. Bolts and Nuts ‐ ASTM A‐307 
2. Lag Screws (used only where approved by the Architect/Engineer) ‐ Federal Specification FF‐B‐56 
3. Nails and spikes ‐ Federal Specification FF‐M‐101 
4. Steel Hardware ‐ ASTM A‐123 or ASTM A‐153 as required 

 

G. Stainless steel screws shall be used to secure the polymer decking to the wooden frame. Each hole shall 
be predrilled and the head of each screw shall be countersunk by drilling a slightly larger diameter hole 
than the diameter of the screw head into the polymer approximately the thickness of the head of the 
screw.  Screws shall be square drive type 305 stainless steel. 

 

H. Dock hardware  shall be hot dipped galvanized and manufactured  in accordance with ASTM A‐36. 
Hardware shall be used to reinforce corners and connections so that the dock withstands the design 
forces. 

 

I. Internal pile guides shall be Merco adjustable rollers or approved equals. 
 

J. Mooring cleats shall be constructed of heavy duty hot dipped galvanized steel. 
 
 
 

**********  END OF SECTION  ********** 
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SECTION 10342 
MARINE SPECIALTIES 

 

 

PART 1 ‐ GENERAL: 
 

1.1 DESCRIPTION: 
 

A. Work included:  Provide accessories where indicated on the Drawings, as specified 
herein, and as needed for a complete and proper installation. 

 
B. Related work: 
1. Documents affecting work of this Section include, but are not necessarily limited to, 

Bid Documents along with Contents A through I and attachments 1 through 10. 
2. All subsequent addendums. 

1.2 QUALITY ASSURANCE: 
 

A. Use adequate numbers of skilled workmen who are thoroughly trained and experienced 
in the necessary crafts and who are completely familiar with the specified requirements 
and the methods needed for proper performance of the work of this Section. 

 

1.3 SUBMITTALS: 
 

A. Comply with pertinent provisions of the Bid Documents. 
 

B. Product data: Within thirty‐five (35) calendar days after the Contractor has received the 
Owner's Notice to Proceed, submit: 

1. Materials list of items proposed to be provided under this Section; 
2. Manufacturer's specifications and other data needed to prove compliance with 
the specified requirements; 
3. Manufacturers' data clearly defining the required support and other details of 
installation to enable proper interface with the work of other trades. 
4. Manufacturer's recommended installation procedures which, when approved by 
the Architect/Engineer, will become the basis for accepting or rejecting actual 

   installation procedures used on the Work. 
 

1.4 PRODUCT HANDLING: 
 

A. Comply with pertinent provisions of the Bid Documents. 
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PART 2 ‐ PRODUCTS: 
 

2.1 ADJUSTABLE INTERNAL PILE GUIDES: 
A. Provide  adjustable internal pile guides  such  as  that manufactured by Merco Marine, 60 Merco 

Rd, Wellsburg, WV, 26070, 800‐396‐3726, Or  approved  equal, where  shown  on  the  drawings 
and  as  needed for a complete installation, and having H‐RA4 rollers: 
 

2.2 RUBRAIL 
 

A. Provde 4” extruded P‐fender bumper strip material, non‐marring gray marine grade vinyl 
material. 

 

2.3 OTHER MATERIALS: 
 

A. Provide  other materials,  not  specifically  described  but  required  for  a  complete  and  proper 
installation, as selected by the Contractor subject to the approval of the Architect/Engineer. 

 
PART 3 ‐ EXECUTION: 

 

3.1 SURFACE CONDITIONS: 
 

A. Examine the areas and conditions under which work of this Section will be performed. 
Correct conditions detrimental to timely and proper completion of the Work.  Do not    
proceed until unsatisfactory conditions are corrected. 

 

3.2 INSTALLATION: 
 

A. Coordinate as required with other trades to assure proper and adequate provision in the 
work of those trades for interface with the work of this Section. 
B. Install each item in its proper location, firmly anchored into position, and in accordance 
with the manufacturer's recommendations. 

 
 
 

************END OF SECTION************ 
















































































